‘ HYDRA CRACKING WHITE

Y

HYDRA Hydra Cracking White E ¢
Ottimo anche per colori pastello.
- Massimo numero di fili utilizzabile: 55.

- Numero di fili suggerito: 32.
- Per ridurre 1a viscosita aggiungere il 3% di HYDRA

REDUCER 77.
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scheda tecnica =S

COLORE 1 - RICETTA PARTI TELAIO COLORE 2 - RICETTA PARTI TELAIO

HYDRA CRACKING WHITE E 100 32/83 HYDRA CRACKING WHITE E
GEL 3
STANDARD STANDARD
RACLA RACLA
60 SHORE 60 SHORE
COLORE 3 - RICETTA i TELAIO COLORE 4 - RICETTA PARTI TELAIO
RACLA RACLA
PARAMETRI DI STAMPA PROCEDURE DI STAMPA ADDITIVI UTILIZZABILI
TEMPERATURA FORNO 160°C 1 |STAMPA DOPPIA BATTUTA - FLASH ~ SPECIAL RETARDER: - .
PERMANENZA NEL FORNO | 2 MIN 2| STAMPA DOPPIA BATTUTA - FLASH gl men DRA G0 o perfints, ol et e
o _ Aggi 3-5% di SPECIAL RETARDER all’inchiostro.
ANGOLO RACLA 25 3 | STAMPA DOPPIA BATTUTA - FORNOQ ~ Adgiungere 3-5% i SPECIAL RETARDER alfncosto
VELOCITA’ DI STAMPA MEDIA
PULIZIA HYDRA REDUCER 77:
Riduttori di viscosita privi di Formaldeide e Ftalat
USARE ACQUA sty d vt pi ) om0 P
COMMENTI Da aggiungere al 3%.

Privo di Formaldeide e Ftalati.

UNIFIX LC:
Additivo appositamente studiato per assicurare alla
stampa I'opportuna resistenza a lavaggi frequenti ad alta

temperatura.
m COLORE 2 COLORE 3 COLORE 4 Da miscelare con cura allinchiostro fino al 3-5%
'*"'*"1 """‘ Privo di Formaldeide e Ftalati.

RS
AR

N0 9999




