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2470 Infinite FX Therm-O-Line Clear i

RECOMMENDED PARAMETERS

2470 Infinite FX Therm-O-Line Clear € un trasparente multiuso ad alta viscosita che puo essere utilizzato Fabric Types
come trasparente per sovrastampa, base per glitters o come adesivo per flock su tessuti.

100% cotone

» Aspetto gel semi-lucido » Utilizzare come adesivo floccato su indumenti M95h
Fili: 34-90 t/cm (86-230 t/pollice) Tensione:
25-35 n/cm2
» Utilizzare come trasparente ad alta densita, da solo o » Utilizzare come trasparente per sovrastampa per
colorato con  altri colori migliorare la vivacita del colore e creare superfici
semi-lucide
» Ottima adesione ai tessuti, proprieta elastiche e resistenza al Sq ueegee

Durezza: 60/90/60, 60-70 shore
Profilo: Quadrato, Affilato

Stampa: forte corrente, stampa lenta
Angolo: 10-15°

lavaggio

»  Per ottenere i migliori risultati di stampa, utilizzare telai ben tensionati con racle a spigolo vivo. Il numero di fili del tessuto
puo variare a seconda della dimensione dei glitters.

Stencil

Stesura Emulsione: 2 Interne e 2 Esterne
Fuori contatto: 2mm

Spessore Emulsione EOM: 15-20% o 200-400
micron

» Per ottenere i migliori risultati per stampe a spessore, utilizzare tessuti per telai con maggiore superfice libera e film
capillari da 200 - 400 micron con metodo stampa-flash-stampa. Regolare i raschietti favorendo una maggiore stesura
dell'inchiostro alfine di riempire completamente le aree aperte della matrice, quindi stampare con una pressione medio
della racla.
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?  Posizionare il telaio nell'ultima stazione di stampa o asciugare sotto cappa ogni colore

Flash & Cure

Flash 105°C (220°F)
& Polimerizzazione: 132°C - 160°C (270°F -
320°F)

» Colorabile con coloranti plastisol. Consultare la sezione a fianco per le percentuali di colorazione consigliate. Regolare la % di
colorante aggiunto in base alla forza dei coloranti e alla saturazione del colore desiderata

» L’aspetto del prodotto nel barattolo appare di colore ambrato, ma acquisira trasparenza dopo la polimerizzazione

o
-
. o

» Per I'applicazione del flock, stampare utilizzando una racla con durezza 70 shore e telai da 86-110 t/pollici 34-43 t/cm (86-110 t/ = =
pollici) con uno spessore della matrice da 200 micron, quindi applicare le fibre del flock sullo strato di inchiostro bagnato e Plg ment Loadlng
polimerizzare a 160°C (320°F)

fino al 10% Wilflex PC

fino al 15% Wilflex EQ

Per una migliore adesione del flock, aggiungere fino al 5% di Infinite FX Hugger Catalyst. L'aggiunta di Hugger Catalyst riduce il fino al 40% Wilflex RIO/MX

tempo di lavorabilita a 4-8 ore.

Additives

Catalizzatore Hugger Catalyst 2940

Storage

18-32°C. (65-90°F)
Evitare I'esposizione alla luce solare diretta
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% Libero da ftalati

» Per le singole certificazioni di conformita e le dichiarazioni di conformita, visitare
www.avientspecialtyinks.com/services/compliance-support

PRECAUTIONS

Le informazioni di cui sopra sono fornite in buona fede e non vi esonerano dal testare inchiostri e tessuti per confermare l'idoneita del
substrato e del processo di applicazione per soddisfare gli standard e le specifiche dei vostri clienti.
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2024, Avient Corporation. Avient non rilascia dichiarazioni, garanzie o assicurazioni di alcun tipo in merito alle informazioni contenute el presente documento, né in merito alla loro accuratezza, idoneita per applicazioni specifiche, né ai risultati ottenuti o ottenibili uti tali ioni. Alcune i i derivano

Clean Up

Smaltire I'inchiostro non utilizzato in modo
responsabile. Utilizzare detergenti standard per
plastisol, lavaggio

telai o prodotti idonei per la pulizia dell'inchiostro.

Health & Safety

o SDS disponibili su richiesta
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da attivita di o con di piccole ioni che non fornire un affidabile delle ioni o delle proprieta ottenute o ottenibili su apparecchiature di grandi dimensioni.
1 valori riportati come "tipici" o indicati senza un intervallo non indicano le proprieta minime o massime; consultare il proprio rappresentante di vendita per gi intervalli di proprieta e le specifiche minime/massime. Le condizioni di lavorazione possono causare variazioni delle proprieta dei materiali rispetto ai valori indicati nelle
informazioni. Avient non fornisce alcuna garanzia in merito allidoneita dei prodotti Avient o delle informazioni per il processo o applicazione finale. L'utente ha la ilta di condurre test i su vasta scala sul prodotto finale per determiname lidoneita nella propria applicazione e si assume tutti i rischi e le
responsabilita derivanti dall'utilizzo delle informazioni e/o dall'utilizzo o dalla manipolazione di qualsiasi prodotto. AVIENT NON FORNISCE ALCUNA GARANZIA, ESPLICITA O IMPLICITA, INCLUSE, A TITOLO ESEMPLIFICATIVO MA NON ESAUSTIVO, LE GARANZIE IMPLICITE DI COMMERCIABILITA E IDONEITA PER
UNO SCOPO PARTICOLARE, sia in relazione alle informazioni che ai prodotti indicati nelle informazioni.

La presente documentazione NON deve essere consi come o incentivo a mettere in pratica alcuna invenzione brevettata senza I'autorizzazione del titolare del brevetto.






